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BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r. o.

—Vas davéryhodny a spolehlivy partner

Spolegnost BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. je sto-
procentni dcefinou spole¢nosti akciové spole¢nosti BASF SE, sidlici
v némeckém Ludwigshafenu.

Historické kofeny spole&nosti BASF Stavebni hmoty Ceské repub-
lika s.r.0. na trhu stavebni chemie a specialnich stavebnich technologii
spadaji do pocatku devadesatych let 20. stoleti, kdy na ¢eském trhu
zacala pusobit firma PCI.

V roce 1994 byla zaloZena firma Prince Color.

V roce 1996 vznikla firma PCI Stavebni hmoty, Moderni stavebni
technologie, ktera se v roce 1998 slouéila s firmou Rajasil a doSlo ke
vzniku spole¢nosti SKW-MBT Stavebni hmoty.

Od 1. 6. 1999 se ¢lenem této spolecnosti stala vychodoceska
spoleénost Prince Color, ktera v Ceské republice pfevzala aktivity
spole¢nosti Relius Coatings.

V roce 2001 doslo k fuzi firem SKW-MBT Stavebni hmoty a Prince
Color. Nové vznikla firma zacala pUsobit na trhu pod nazvem MBT
Stavebni hmoty s.r.o. a stala se ¢lenem mezinarodniho koncernu De-
gussa Construction Chemicals.

V poloviné listopadu 2003 doslo k pfejmenovani firmy na Degussa
Stavebni hmoty, s.r.o.

K 1. 7. 2006 byla uzaviena akvizice spole¢nosti Degussa Con-
struction Chemicals koncernem BASF. Tato spole¢nost se tak stala
oficialnim ¢lenem skupiny BASF Group.

V z&Fi 2006 doslo k prfejmenovani firmy na BASF Stavebni hmoty
Ceska republika s.r.o.

V soudasné dobé nabizi spoleénost BASF Stavebni hmoty Ceska
republika s.r.0. svym klientiim z celé CR pres 600 produktd, coZ ji fadi
k nejvyznamnéj$im vyrobcdm a dodavatellim stavebnich hmot a spe-
cialnich systému pro stavebni praxi.

Bae

Ziskanim certifikatd ISO 9001 a 14001 spole¢nost BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o. opétovné potvrdila, Ze nabizi materialy
nejvyssi  kvality a dodrzovani nejpfisnéjsich standardd ochrany
zivotniho prostfedi je pro ni samozfejmosti.

Vyrobky, systémy a technicka feSeni spolec¢nosti BASF Stavebni
hmoty Ceska republika s.r.o., jsou denné konfrontovany s pozadavky
a pranim nejriznéjsich uzivatelll, v nejriznéjSich provoznich a kli-
matickych podminkach. V budovach rliznych typd a stavebnich kon-
strukci, podzemnich nebo nadzemnich, najdete specialni produkty
nasi spolecnosti, které zlepSuji, chrani nebo udrzuji Vas svét, Vase
investice, V4§ majetek. BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.
se fidi heslem: ,Vyrobky BASF pfinaseji prospéch kazdému — kazdy
den a kdekoli“. BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. soustavné
vklada velké investice do vyzkumu novych a do dal§iho vyvoje stava-
jicich systém(. Nas pristup k Vam je zaloZen na partnerstvi, kde Vase
potfeby a pozadavky jsou pro nas na prvnim misté.

Daléi informace jsou k dispozici na webovych strankach
www.basf-sh.cz a www.basf.com.

Technicko-poradensky servis
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Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

MultiTherm® NEO
Zatepleni budoucnosti

Zateplovaci systém s izolantem
nové generace

S jedineénym zateplovacim systémem, jehoz zakladem je izo-
lant nové generace, tzv. Sedy polystyren pfichazi na trh spolec-
nost BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Tento izolant je
vyroben ze suroviny NEOPOR® za pouziti nanotechnologie a je
patentovan firmou BASF AG.

Jedna se o garantovany zateplovaci systém, kde izolant EPS 70 NEO
— tzv. Sedy polystyren zajiStuje takové tepelné izolaéni vlastnosti, diky
kterym mlzeme pouzit o0 20 % mensi tloustku izolaénich desek nez
u béznych izolant.

Co vedlo ke vzniku nového izolaéniho materialu ?

Védci se myslenkou vytvofit dokonaly tepelny izolant zabyvaji jiz
dlouhou dobu. Jednou z cest je minimalizovat Sifeni tepla v izolantu.

S genialnim myslenkou pfichazi specialisté ze spole¢nosti BASF AG:
Snizit prichodnost tepelného zareni pfidanim vhodné pfisady do
zakladni suroviny pro vyrobu polystyrenu.

Nejvhodnéjsi stopovou pfisadou se ukazal grafit, jemné rozemle-
ty na nanometrové Eastice, kterym je rovhomérné vyplnéna pevna
slozka polystyrenu (EPS). Diky nanotechnologii je mozné vytvorit tyto
jemné Castice a soucasné zajistit jejich rozmisténi tak, aby se navza-
jem nedotykaly.

Membrany (stény) polystyrénovych expandovanych bunék se stava-
ji pro tepelné zareni s délkou viny okolo 10 pm neprostupné, podobné
jako kovova sitka prahlednych dvifek mikrovinné trouby s milimetro-
vymi oky pro mikrovinu délky 12,5 cm). Nanocastice grafitu v podstaté
vytvafi z membran polystyrénovych kuli¢ek tepelna zrcadla.

Tepelné zareni, které prochazi EPS na bazi NEOPOR® je uhliko-
vymi nanocasticemi odrazeno a soucasné pohlcovano. Oba mecha-
nismy brani volnému priichodu tepelného zareni a snizuji tak prostup
tepla izolantem.

Priichod tepelného zafeni

Srovnani bézného zateplovaciho systému a MultiTherm® NEO

Bézny zateplovaci |y, 1iitherme NEO
systém
tloustka izolantu 8cm 10 cm 8cm 10 cm
tepelna vodivost
o, IW-m-*-K-1] 0,038 0,032
tepelny odpor
R [m2K-W-] 2,11 2,63 2,50 3,13

A = tepelna vodivost: uréuje vztah materialu k teplu — zda vede ci ne-
vede teplo (¢im niZsi hodnota tim lepsi tepelné izolacni viastnosti)

R = tepelny odpor: schopnost materialu zadrZet teplo, je zavisly

na tloustce materidlu a tepelné vodivosti

.‘-
_L.h_.!
‘
‘
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Z této tabulky a grafu vyplyva, ze EPS 70 NEO na bazi NEO-
POR®, ma o cca 20 % lepSi tepelné izolaéni vlastnosti. V praxi to
znamena — k dosazeni stejného tepelného odporu sta¢i mensi
tloustka izolantu.

Ostatni parametry jako jsou paropropustnost, pevnost v tlaku a ohy-
bu, dlouhodoba a kratkodoba nasakavost jsou téméf shodné.

Pro¢ se zabyvat zateplenim budoucnosti ?

Ceny energii neustale rostou, hledaji se nové a nové cesty jak
energetické naklady snizit.

Hlavni trendem je vyrazné snizit tepelné ztraty, rostou pozadavky
na stale dokonalejsi izolaci plasté budov (stfechy, podlahy, stény, vypl-
né otvor(l). Zvy$ené naroky jsou zfetelné i v norméach. Je skute¢nosti,
ze dneSnim normovym pozadavkim bézné konstrukce (postavené
z nejnovéjSich zdicich materialll standardné vyrabénych rozmérd)
nejsou schopné vyhovét.

Béznou zalezitosti se dnes stavaji nizkoenergetické domy. Obrov-
skym tempem roste zajem také o domy pasivni, které maji spotiebu
tepla na vytapéni mensi nez 15 kWh/m?2-a. Nutnosti je zajisténi ucin-
ného vétrani s rekuperaci spolu se zajisténim vzduchotésnost budo-
vy. Vysoka paropropustnost konstrukce, doposud velmi sledovana
a nékdy také komeréné zprofanovana, je u téchto budov nezadouci.
Zde se pfimo nabizi pouziti jedineéného zateplovaciho systému
MultiTherm® NEO s izolantem nové generace.

VYHODY ZATEPLENI MultiTherm® NEO

m O 20 % lepsi tepelné izolaéni vlastnosti

m Nezaménitelna a garantovana kvalita zateplovaciho
systému

m Polystyren nové generace vyrobeny s vyuzitim
nanotechnologie

m Aplikace nevyzaduje zadné specialni postupy

Systém je zalozen na EPS nové generace, na specifickém ma-
terialu s patentovanou surovinou.Vyuziva lepsich tepelné izo-
laénich vlastnosti nez bézné izolanty. Pri aplikaci i udrzbé se
maximalné vyuziva dosavadnich zkuSenosti s béznym EPS.

owidy LN AwalsAs 19enojdajez jupese



Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

POUZITE ZKRATKY A NAZVOSLOVi

BOZP — bezpecénost a ochrana zdravi pfi praci

EPS — expandovany polystyren

ETA — evropskeé technické schvaleni

ETAG — fidici pokyny pro evropské technické schvaleni
ETICS — vnéjsi tepelné izolaéni kompozitni systém
KZP - kontrolni a zku$ebni plan

MW — mineralni vina

Zakladni vrstva — vyztuzna vrstva na povrchu namontovaného izo-
lantu, tvofend armovaci stérkou s vloZzenou sklenénou armovaci
tkaninou.

Povrchova Uprava — ochranna a dekorativni Uprava ukonéujici ETICS.

1. DEFINICE

Vnéjsi tepelné izolaéni kompozitni systémy MultiTherm® jsou
kontaktni zateplovaci systémy, provadéné z vnéjsi strany konstrukce
a jsou urené k zatepleni (snizeni soucinitele tepelného prostupu)
obvodového plasté stavajicich budov i novostaveb.

MultiTherm® M-D je ETICS s izolantem MW (mineralni vinou — des-
kami)

MultiTherm® M-L je ETICS s izolantem MW (mineralni vinou — la-
melami)

MultiTherm® P je ETICS s izolantem EPS (pénovym polystyrenem)
MultiTherm® NEO je ETICS s izolantem na bazi Neoporu® (tzv. $edym
polystyrenem)

VSechny systémy jsou ureny pro zatepleni stavajicich i novych
objektld. Pro zatepleni systémy MultiTherm® smi byt pouZity pouze
materidly BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. viz systém
a zéruka.

A upraveny podklad na zdivu
B lepici hmota

@ tepelny izolant

D talifové hmozdinky

E lepici a stérkova hmota

@ armovaci tkanina (perlinka)
G penetracni natér

(#) vrchni povrchova Uprava
m pastovita omitka (moznost s natérem i bez natéru)
m mineralni omitka + fasadni barva

2. POPIS JEDNOTLIVYCH SKLADEB

2.1. SYSTEMY DLE ETAG 004

MultiTherm® M - D

ETICS je vnéjsi tepelné izolaéni kompozitni systém, kde izolantem
jsou desky z mineralni fasédni viny. Jednéa se o systém kotveny s do-
pliikovym lepenim, tzn. vzdy je nutné pouzit hmozdinky.

Lepeni
Prince Color® Z 301 Super
Prince Color® Z 301 PS

Izolant

ORSIL - Orsil TF
ROCKWOOL - Fasrock
NOBASIL SK - FKD

Kotveni

BRAVOLL — hmozdinky dle ETAG 014
EJOT — hmozdinky dle ETAG 014
KOELNER — hmozdinky dle ETAG 014
Jednotlivé typy dle vypisu ETA nebo STO

Zakladni vrstva

Prince Color® Z 301 Super s vlozenou armovaci tkaninou

Armovaci tkaniny dle vypisu ETA nebo STO

(Saint-Gobain VERTEX, OMFA, SKLOTEX, JSC Valmieras, KELTEKS)

Povrchova uprava

Na mineralni bazi:

Prince Color® Multigrund PG-A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® MSP 1, MSP 2, MSP 3 — mineralni zatfené omitky
Prince Color® MRP 2, MRP 3 — mineralni ryhované omitky s natérem
Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na silikonové bazi:

Prince Color® Multigrund PG-S — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® Multiputz ZS 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité zatfené omitky

Prince Color® Multiputz RS 1,5/2,0/ 3,0 — pastovité ryhované omitky
bez natéru i s natérem

Prince Color® Multitop FS — silikonovy fasadni natér

MultiTherm® M - L

ETICS je vnégjsi tepelné izola¢ni kompozitni systém, kde izolantem
jsou desky z mineralni fas&dni viny. Jedna se o systém lepeny s doplii-
kovym kotvenim. Tzn. kotveni je nutné od 8 m vySky budovy.

Lepeni
Prince Color® Z 301 Super
Prince Color® Z 301 PS

Izolant

ORSIL - Orsil NF
ROCKWOOL - Fasrock L
NOBASIL SK — FKL

Kotveni

pozn. do vysky Budovy H = 8 m neni tfeba kotvit
BRAVOLL — hmozdinky dle ETAG 014

EJOT — hmozdinky dle ETAG 014

KOELNER — hmozdinky dle ETAG 014
Jednotlivé typy dle vypisu ETA nebo STO

Zakladni vrstva

Prince Color® Z 301 Super s vlozenou armovaci tkaninou

Armovaci tkaniny dle vypisu ETA nebo STO

(Saint-Gobain VERTEX, OMFA, SKLOTEX, JSC Valmieras, KELTEKS)

Povrchova uprava

Na mineraini bazi:

Prince Color® Multigrund PG-A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® MSP 1, MSP 2, MSP 3 — mineralni zatfené omitky
Prince Color® MRP 2, MRP 3 — mineralni ryhované omitky s natérem
Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na silikonové bazi:

Prince Color® Multigrund PG-S — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
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Prince Color® Multiputz ZS 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité zatfené omitky
Prince Color® Multiputz RS 1,5/ 2,0/ 3,0 — pastovité ryhované omitky
bez natéru i s natérem

Prince Color® Multitop FS — silikonovy fasadni natér

MultiTherm® P

ETICS je vnéjsSi tepelné izolaéni kompozitni systém, kde izolantem
jsou desky z fasadniho expandovaného polystyrenu. Pouziti systému
je z pozarnich duvodl omezeno pozarni vyskou a dal§imi aspekty.
Pozarné technické feseni je souéasti projektové dokumentace.
Jednd se o systém kotveny s dopliikovym lepenim — nesoudrzné
podklady.

Jedna se o systém lepeny s doplfikovym kotvenim — soudrzné pod-
klady.

(Podklad pro systém lepeny s dopliikovym kotvenim nesmi mit povr-
chovou Upravu tvofenou omitkou nebo natérovymi hmotami (natéry,
nastfiky). PFipustné je mistni vyrovnani nebo reprofilace s prokazatel-
né zaruéenou soudrznosti minimalné 0,25 MPa).

Lepeni
Prince Color® Z 301 Super
Prince Color® Z 301 PS

Izolant

BACHL-EPS-70F

DCD IDEAL-EPS-70F

1ZO 4 s.r.0. SK

IZOPOL-EPS-70F

MUREXIN AUSTROTERM SK-EPS-70F
PLASTIKA a.s. SK

PLASTIKAISOL-EPS-70F

POLYFORM s.r.0. SK

POLYNIT s.r.o. SK

RIGIPS CZ, RIGIPS SK — EPS - 70 F, Grey Wall 033
STYROTRADE - EPS - 70 F, STYROTHERM PLUS 70
THERMOREAL —-EPS-70F

BASF — EPS 70 NEO

Kotveni

BRAVOLL — hmozdinky dle ETAG 014
EJOT — hmozdinky dle ETAG 014
KOELNER- hmozdinky dle ETAG 014
Jednotlivé typy dle vypisu ETA nebo STO

Zakladni vrstva

Prince Color® Z 301 Super s vloZzenou armovaci tkaninou

Armovaci tkaniny dle vypisu ETA nebo STO

(Saint-Gobain VERTEX, OMFA, SKLOTEX, JSC Valmieras, KELTEKS)

Povrchova uprava

Na mineralni bazi:

Prince Color® Multigrund PG-A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® MSP 1, MSP 2, MSP 3 — mineralni zatfené omitky
Prince Color® MRP 2, MRP 3 — mineralni ryhované omitky s natérem
Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na akrylatové bazi:

Prince Color® Multigrund PG-A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® Multiputz ZA 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité zatfené omitky
Prince Color® Multiputz RA 1,5/ 2,0/ 3,0 — pastovité ryhované omitky
bez natéru i s natérem

Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na silikonové bazi:

Prince Color® Multigrund PG-S — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® Multiputz ZS 1,5/ 2,0/ 3,0 — pastovité zatfené omitky
Prince Color® Multiputz RS 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité ryhované omitky

bez natéru i s natérem
Prince Color® Multitop FS — silikonovy fasadni natér

MultiTherm® NEO

ETICS vnéjsi tepelné izola¢ni kompozitni systém s izolantem na bazi
Neoporu® (tzv. Sedym polystyrenem). Pouziti systému je z pozarnich
divodd omezeno pozarni vyskou a dal$imi aspekty. Pozarné technic-
ke feSeni je soucasti projektové dokumentace.

Jedna se o systém kotveny s dopliikovym lepenim — nesoudrzné
podklady.

Jedna se o systém lepeny s doplrikovym kotvenim — soudrzné podklady.
(Podklad pro systém lepeny s dopliikovym kotvenim nesmi mit povr-
chovou Upravu tvofenou omitkou nebo natérovymi hmotami (natéry,
nastfiky). PFipustné je mistni vyrovnani nebo reprofilace s prokazatel-
né zarucenou soudrznosti minimalné 0,25 MPa).

Lepeni
Prince Color® Z 301 Super
Prince Color® Z 301 PS

|1zolant
BASF — EPS 70 NEO na bazi Neoporu® (tzv. $edy polystyren)

Kotveni

BRAVOLL - hmozdinky dle ETAG 014
EJOT — hmozdinky dle ETAG 014
KOELNER — hmozdinky dle ETAG 014
Jednotlivé typy dle vypisu ETA nebo STO

Zakladni vrstva

Prince Color® Z 301 Super s vloZzenou armovaci tkaninou

Armovaci tkaniny dle vypisu ETA nebo STO

(Saint-GobainVERTEX, OMFA, SKLOTEX, JSC Valmieras, KELTEKS)

Povrchova uprava

Na mineralni bazi:

Prince Color® Multigrund PG — A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® MSP 1, MSP 2, MSP 3 — mineralni zatfené omitky
Prince Color® MRP 2, MRP 3 — mineralni ryhované omitky s natérem
Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na akrylatové bézi:

Prince Color® Multigrund PG — A — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® Multiputz ZA 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité zatfené omitky

Prince Color® Multiputz RA 1,5/ 2,0 / 3,0 — pastovité ryhované omitky
bez natéru i s natérem

Prince Color® Multitop FA — akrylatovy fasadni natér

Na silikonové bézi:

Prince Color® Multigrund PG — S — penetrace s granulatem

Varianta:

Prince Color® Multigrund PG-U — univerzalni penetrace s granulatem
Prince Color® Multiputz ZS 1,5 /2,0 / 3,0 — pastovité zatfené omitky

Prince Color® Multiputz RS 1,5/2,0/ 3,0 — pastovité ryhované omitky
bez natéru i s natérem

Prince Color® Multitop FS — silikonovy fasadni natér

3.PRIPRAVA A PROVADENI ETICS
— DOPORUCENY OBSAH DOKUMENTACE

3.1. PROJEKTOVA DOKUMENTACE

Zpracovava projektant a obsahuje zejména nasledujici ¢asti:

Souhrnna a technicka stavebni zprava

m s identifikaénimi Udaji o stavbé

m s Udaji o provedenych zjisténich a méfenich

m s Udaji o stavu podkladu a jeho nutnych Upravach pro montaz ETICS
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m s popisem technického feSeni navrhovanych uprav véetné dimenzo-
vani ETICS

m s popisem feSeni navaznosti na ETICS véetné Uprav podminujicich
ucginnost ETICS

m s vypisem ploch s jednotlivymi druhy a dimenzemi ETICS
Dolozeni tepelné technickych vlastnosti konstrukci ve vycho-

zim stavu a s navrhovanym ETICS zejména Sifeni vihkosti konstruk-

ci a energetické vlastnosti budovy dle pozadavki CSN 73 0540-2

a pfipadné dalSich zvlastnich predpisu.

Pozarné technické reSeni

Obsahuje navrh a moznost pouziti jednotlivych druh ETICS Multi-
Therm, pfi respektovani platnych norem a pravnich predpis(i zohled-
fujicich pozarni bezpeénost staveb.

Konstrukéné statické reSeni
Druh koteyv, jejich pocet, poloha vici vyztuZzi a jejich rozmisténi v za-
vislosti na podkladu, vy$ce a ptidorysném tvaru objektu.

Vykresovou ¢ast
Situace, pudorys a fez s vyznacenim druhu a rozsahu navrzeného
ETICS, rozhodujici detaily ETICS s navaznostmi.

Zpracovava zpravidla dodavatel stavebnich praci a musi byt v sou-
ladu s projektovou dokumentaci a zaroven s dokumentaci ETICS.

Obsahuje zejména nasledujici ¢asti :

m specifikace ETICS — pfesna skladba, tloustky tepelné izolace,

m presna specifikace kotev — druh, pocet, poloha vici vyztuzi, rozmis-
téni (kotevni schéma), uréeni pfislusenstvi ETICS

m dokumentaci ETICS

m dolozeni ETICS certifikatem a prohlaSenim o shodé

m Udaje o provedenych zjiSténich a popf. ndvazna upfesnéni

m detaily provedeni ETICS s navaznostmi nefeSenymi v projektové
dokumentaci

m podminky a postupy pro provadéni ETICS nefeSené v projektové
dokumentaci

m dokumentace polohy instalacnich rozvodu zakrytych pfi nasledné
montazi ETICS

m dokumentace povolenych zmén a odchylek od projektové dokumen-
tace

3.3. DOKUMENTACE ETICS MultiTherm®

Zpracovava vyrobce a obsahuje zejména:

m technologicky predpis ETICS MultiTherm®

m vzorové detaily provedeni ETICS

m technické listy jednotlivych komponentt ETICS MultiTherm®
m bezpecénostni listy jednotlivych vyrobkl

m certifikat a prohlaseni o shodé ETICS MultiTherm®

4. STAVEBNI PREDPOKLADY
PRO PROVADENI ETICS MultiTherm®

4.1.VSEOBECNE ZASADY

m Dodrzovani specifikace ETICS MultiTherm® pro konkrétni objekt,
vychazejici z konkrétni projektové a stavebni dokumentace.

m Pouzivani vyhradné materiald a vyrobk(l fadné oznacenych (vyrob-
ce, nazev vyrobku, navod na pouziti, vyrobni Sarze, doba sklado-
vatelnosti aj.) a zaroven odpovidajici sestavé konkrétniho ETICS
MultiTherm® tak jak je specifikovan v ETA (evropském technickém
schvaleni nebo STO (stavebnim technickém osvédcéeni).

m Znalost a dodrzovani navodU, postupl a zdsad popsanych v techno-
logickém pfedpisu, véetné kontroly provadéni v jednotlivych etapach
montaze.

m MoZnost prikazného doloZeni znalosti jednotlivych systéma Multi-
Therm?®, jejich skladeb, specifik, materidlll a postupl provadéni.
Tedy moznost dolozit platné osvédéeni popt. certifikat o proskoleni.

Informativni hodnota souginitele prostupu tepla U. CSN 730540-2

MultiTherm® M-L
izolant z mineralni viny (kolmé vlakno)

tloutkal Ciniel
phvodni konstrukce | 2diva %%S\%"
(om) [WimK] | 4 cm | 5 cml 6 cm|7 cm | 8cm | 9cm |10 cm|11 cm|12 cm|13 cm|14 cm

vysledny soucinitel prostupu tepla pii provedeném zatepleni

samostatny Systém| 0,0 | 0,00 | 0,94 | 0,78 | 0,67 |0,58 | 0,51 | 0,46 | 0,42 | 0,38 | 0,35 | 0,33 |0,31 |

lehéeny beton 25,0 | 1,79 (0,69 [ 0,60 0,53 0,47 | 0,43 | 0,39 [ 0,36 | 0,33 | 0,31 | 0,29 | 0,27

cihly piné 30,0 [ 2,00 0,72 0,62 0,55|0,49 | 0,44 | 0,40 [ 0,37 | 0,34 | 0,32 | 0,30 | 0,28

45,0 | 1,49 0,64 (056050045 | 041037 035]0,32]0,30 0,28 | 0,27

60,0 | 1,19 | 0,58 [ 0,51 | 0,46 | 0,42 | 0,38 | 0,35 | 0,33 | 0,31 | 0,29 | 0,27 | 0,25

cihly CDm 24,0 [ 1,33 (0,61 (0,54 0,480,43 | 0,40 (0,36 | 0,34 | 0,31 | 0,29 | 0,28 | 0,26

36,5 | 0,94 (0,51 (0,46] 0,420,338 | 0,350,333 031029 ]0,27 | 025 |0,24

plynosilikat 30,0 ( 1,11 (0,56 | 0,50 0,45|0,41 | 0,37 | 0,35 | 0,32 | 0,30 | 0,28 | 0,26 | 0,25

(vyroba do r. 1989) | 40,0 | 1,87 |0,49 | 0,44 0,40 (0,37 | 0,34 | 0,32 | 0,30 | 0,28 | 0,26 | 0,25 | 0,24

Skvérové tvarnice | 30,0 | 1,30 | 0,60 | 0,53 | 0,48 (0,43 | 0,39 | 0,36 | 0,33 | 0,31 | 0,29 | 0,27 | 0,26

40,0 [ 1,03 (0,54 (0,48 0,44 0,40 | 0,36 | 0,34 [ 0,31 | 0,29 | 0,28 | 0,26 | 0,25

cihelné bloky 245 | 1,12 (0,56 | 0,48 0,45|0,41 | 0,37 [ 0,35 | 0,32 | 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,25

CDINAA 36,5 0,79 | 0,46 [ 0,42|0,380,35|0,33 0,31 0,29 0,27 | 0,25 | 0,24 | 0,23

MultiTherm® P
stabilizovany fasadni polystyren EPS 70 F

tioustkal el vysledny soucinitel prostupu tepla pfi provedeném zatepleni
o . i !
pivodni konstrukce Z[d"’ﬁ p{:;; ﬂu

om] | k] 4cm|5cm|6cm|7 cm |80m|90m |100m|11 cm|120m|130m|14cm

|samostatny systém| 0,0 | 0,00 | 0,93 | 0,76 | 0,65 |0,57 | 0,50 | 0,45 | 0,41 | 0,37 | 0,35 | 0,32 | 0,30 |

lehéeny beton 250 1,79 (0,68 [ 0,590,552 0,47 | 0,42 0,38 | 0,35 0,33 | 0,30 | 0,28 | 0,27

cihly piné 30,0 | 2,00 | 0,71 0,61 0,54 0,48 | 0,43 | 0,39 | 0,36 | 0,33 | 0,31 | 0,29 | 0,27

45,0 | 1,49 (0,63 0,55 0,490,44 | 0,40 0,37 | 0,34 [ 0,32 0,29 | 0,28 | 0,26

60,0 1,19 (0,57 (0,51 0,45)0,41 0,38 0,35 |0,32 [ 0,30 | 0,28 | 0,26 | 0,25

cihly CDm 24,0 1,33 0,60 (0,53 0,47)0,43 0,39 0,36 | 0,33 [ 0,31 0,29 | 0,27 | 0,25

36,5 0,94 |0,51(0,45)0,41(0,238 0,35 0,32 0,30 | 0,28 | 0,26 | 0,25 | 0,24

plynosilikt 30,0 1,11 0,55 (0,49 0,44 0,40 | 0,37 | 0,34 | 0,32 [ 0,29 | 0,28 | 0,26 | 0,25

(vyroba do r. 1989) | 40,0 | 1,87 (0,49 | 0,44 0,400,37 | 0,34 | 0,31 | 0,29 | 0,27 | 0,26 | 0,24 | 0,23

Skvarové tvarnice | 30,0 [ 1,30 | 0,60 | 0,52 [ 0,47 (0,42 | 0,39 | 0,35 | 0,33 | 0,31 [ 0,29 | 0,27 | 0,25

40,0 | 1,03 | 0,53 | 0,47 0,43 (0,39 | 0,36 | 0,33 | 0,31 | 0,29 | 0,27 | 0,25 | 0,24

cihelné bloky 245 1,12 (0,56 [ 0,49 0,44 0,40 | 0,37 | 0,34 | 0,32 0,30 | 0,28 | 0,26 | 0,25

CDINAA 36,5 | 0,79 (0,46 (0,42 0,380,35 0,32 0,30 | 0,28 | 0,27 | 0,25 | 0,24 | 0,22
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MultiTherm® NEO
EPS 70 NEO - tzv. Sedy polystyren

tioustka pm;u'pu vysledny soucinitel prostupu tepla pfi provedeném zatepleni
pivodni konstrukce| 2¥a |'ieq'y
(eml | wimk] |4 cm | 5cm | 6 cm|7 cm | 8 cm | 9cm |10 cm|11 cm|12 cm|13 cm|14 cm

samostatny systém| 0,0 | 0,00 | 0,80 | 0,64 | 0,53 |0,46 | 0,40 | 0,36 | 0,32 | 0,29 | 0,27 | 0,25 |0,23 |

lehceny beton 25,0 | 1,79 (0,55 [ 0,47 | 0,41]0,36 | 0,33 | 0,30 | 0,27 | 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,20

cihly piné 30,0 [ 2,00 (0,57 (0,48 0,42]0,37 | 0,33 [ 0,30 | 0,28 | 0,25 | 0,24 | 0,22 | 0,21

45,0 | 1,49 (0,52 (0,45 0,39|0,35 | 0,32 | 0,29 | 0,26 | 0,24 | 0,23 | 0,21 | 0,20

60,0 [ 1,19 (0,48 (0,42 0,37 |0,33 | 0,30 | 0,27 [ 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,20 | 0,19

cihly CDm 24,0 [ 1,33 0,50 (0,43 0,38|0,34 | 0,31 [ 0,28 [ 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,21 | 0,20

36,5 | 094 (043038034031 (0,28 (0,6 [0,240,22]0,21]0,20|0,18

plynosilikat 30,0 [ 1,11 (0,47 (0,41]0,36|0,232|0,29 | 0,27 [ 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,20 | 0,19

(vyroba do r. 1989) | 40,0 | 1,87 |0,42 | 0,37 [ 0,33 0,30 | 0,27 | 0,25 | 0,23 | 0,22 | 0,20 | 0,19 | 0,18

Skvarové tvarnice | 30,0 | 1,30 | 0,50 | 0,43 0,38 (0,34 | 0,31 0,28 | 0,26 | 0,24 | 0,22 | 0,21 | 0,19

40,0 [ 1,03 (0,45(0,390,35|0,32 | 0,29 | 0,26 | 0,24 | 0,23 | 0,21 | 0,20 | 0,19

cihelné bloky 245 | 1,12 (0,47 (0410360232 |0,29 | 027 [ 0,250,23 | 0,22 | 0,20 | 0,19

CDINA A 36,5 | 0,79 (0,40 (0,35]0,32|0,29 | 0,27 [ 0,24 { 0,23 | 0,21 | 0,20 | 0,19 | 0,18

Pozn.: V8echny hodnoty uvedené v tabulkach jsou pouze orientaéni.

Us UN, doporué. = 0,25 W/mZK
Us UN,poiad. = 0,38 W/m2K
U > Uy, pozaq. = 0,38 W/mPK — nevyhovuje

m Teplota vzduchu, podkladu a materialll nesmi byt nizsi nez +5 °C
a vysSi nez +25 °C.

m Nepracovat za desté, pfi silném vétru nebo pfimém slune¢nim zareni.

m Nezatuhnuté materialy je nutné chranit pfed nepfiznivymi povétr-
nostnimi vlivy, zvlasté pred prudkym plsobenim desté nebo slunec-
niho zareni (uzivat plachty, sité apod.).

m Dostate¢nd ochrana pred povétrnostnimi vlivy musi byt zajisténa po
dobu provadéni technologickych operaci i po dobu zrani jednotli-
vych aplikovanych vrstev materialG.

m Pfed pfimym sluneénim zafenim a rychlym vysychanim musi byt
chranéna zakladni vrstva, penetraéni natér, omitka a pfip. natér
omitky.

4.3. TECHNICKE PROSTREDKY A ZAZEMi

m LeSeni a pracovni ploSiny vratek, popf. vytah, pfipojka elektrické
energie + staveni$tni rozvadé¢, pfivod vody, uzamykatelny sklad
splfujici podminky pro skladovani materialu.

m Prace je mozné vykonavat z leSeni, zavésnych lavek a pracovnich
plosin. Vhodné feSeni zavisi na typu objektu a moznostech dodava-
tele stavebnich praci.

m LeSeni je nutné osadit od budovy v souladu s BOZP. Je nutné vzit
v Uvahu vlastni tl. ETICS a také technologii provadéni systému ve
vSech etapach zejména moznost provedeni povrchové Upravy bez
estetickych a strukturnich vad.

4.4. NARADI A POMUCKY PRO MONTAZ SYSTEMU

MultiTherm®

m rozmichani a pfiprava hmot
Elektrické michadlo nebo vrta¢ka, michaci nastavec $nekovy, na-
doba na rozmichani.

m zalozeni, kladeni izolantu
Tuzka, znackovaci $fdra, hadicova nebo laserova vodovaha popf.
nivelaéni pfistroj, vrtacka s pfiklepem, vrtaky pro vrtani s pfiklepem
patficného priméru a délek, kladivo, pilka na kov (Uprava zakla-
daciho profilu v rohu ¢i koutu), pilka nebo nGz pouzitelné k fezani
izolantu, brus (hladitko s brusnym papirem), hladitko na pfitlacovani
izolantu, vodovaha, dvoumetrova lat.

m nanaseni lepici a armovaci hmoty, aplikace armovaci sité, povr-
chové upravy
Ocelové nerezové — zednické Izice, koutova a rohova hladitka, hla-
ditka hladkd, hladitka zubova, velkoplosné stérky.
Plastové hladitko (strukturovaci), univerzalni ndz, valecky, Stétce,
pistole na PUR pénu, pistole na vytlacovani tmelu, kryci pasky,
zakryvaci folie.

5. TECHNOLOGICKY POSTUP MONTAZE

5.1. PRIPRAVNE PRACE OBECNE

m Pfed zahdajenim montaze ETICS by musi byt dokonéeny vSechny
mokré procesy v interiéru objektu.

m Pfed zapodetim praci je nutné odstranit nebo vyménit s ohledem
na tloustku zateplovaciho systému nasledujici stavebni a pomocné
prvky: oplechovani atik, parapetnich plech(, fims, balként, hro-
mosvody, deStové svody, odvzdusnovaci zafizeni, vétraci mfizky,
postovni schranky, domovni ¢isla, titky s nazvy ulic, antény, madia,
zabradli, osvétleni a signalizaéni zafizeni atd.

m Plochu fasady je nutno prekontrolovat a upravit podle pozadavki
uvedenych v projektové dokumentaci.

m Okna i dvefe musi byt osazeny jesté pfed zahajenim tepelné izolac-
nich praci.

m Veskeré inzenyrské sité vedouci pod omitkou se doporucuje vyzna-
¢it tak, aby nedoSlo k jejich poskozeni pfi kotveni systému.

m V ramci pfipravy se provede kontrola stavu balkénd, teras (zejména
hydroizolace) a stavu dalSich pfilehlych konstrukci. Konstrukce je
nutné uvést do funkéniho stavu tak, aby nebyla ohroZzena ani snize-
na funkce zatepleni.

m Veskera napojeni ETICS na pfilehlé konstrukce nebo prostupuijici
prvky musi byt v jednotlivych operacich provedena tak, aby nedo-
chazelo ke vzniku $kodlivych trhlin anebo k pronikani vody do sys-
tému. (Uvedeny pozadavek se zajistuje pouzitim tésnicich pasek,
ukoncovacich list, dilatacnich list a tmeld).

m Prvky prostupujici ETICS musi byt sklonény smérem doll k vnéjsi-
mu povrchu.

m Zpusob oplechovani je uréen projektovou nebo stavebni dokumen-
taci. Oplechovani se obvykle osazuje pfed nebo v pribéhu prova-
déni ETICS a musi byt v souladu s CSN 73 3610, pokud projektova
nebo stavebni dokumentace neur¢i jinak.

m Provede se fadné zakryti vSech jiz dokonéenych prvkd véetné dlaz-
by, parapetnich plechd, oken, dvefi atd. aby nedoslo k jejich posko-
zeni pfi aplikaci systému, zejména pfi provadéni penetraci, omitek
a natérh. Je nutné zajistit ochranu zelené a pfilehlych objektu.

5.2. PRIPRAVA PODKLADU PRO MONTAZ ETICS

Vhodny podklad musi byt:

a)Soudrzny a nosny — bez puchyfl, odlupujicich se mist a bez
aktivnich trhlin v ploSe. Nejmensi jednotliva pfipustnd hodnota
soudrznosti podkladu musi byt alespori 0,08 MPa. Doporucéuje se
primérna soudrznost podkladu 0,2 MPa (viz norma CSN 73 2901).

b) Cisty — bez prachu, negistot, oleji, mastnoty, zbytki barev, biotické-
ho napadeni apod.
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¢) Rovny — pozadavky na rovinnost podkladu v zavislosti na spojeni
ETICS s podkladem dle CSN 73 2901.

Pozadavky na maximalni hodnotu odchylky rovinnosti:

Zpusob spojeni ETICS Maximalni hodnota odchylky
s podkladem rovinnosti
Pouze pomoci lepici hmoty
(bez hmozdinek) 10 mm/m
Pomoci Ie;v)ic_l hmoty 20 mm/m
a hmozdinek

Doporuc¢ena max. nerovnost vyrobcem ETICS MultiTherm® je
10 mm/m. P¥i vétSich nerovnostech je nutné podklad vyrovnat vhod-
nou jadrovou omitkou nebo vyrovnavaci stérkou).

d) Suchy — konstrukce nesmi vykazovat vyrazné zvySenou ustalenou
vlhkost ani nesmi byt trvale zvihéovana. V pfipadé zvysené vihkosti
musi byt provedena vhodna sanacéni opatfeni tak, aby se pfic¢ina
vlhkosti odstranila nebo dostateéné omezila. Podklad by mél mit
pfirozenou ustalenou vihkost.

Posouzeni a ovéreni podkladu

Provadi se obvykle pfed zpracovanim projektové nebo stavebni
dokumentace pomoci nepfimych diagnostickych metod a zkou$ek.
O zjisténich se vedou zaznamy.

Posouzeni vhodnosti podkladu mlize zahrnovat:

posouzeni soudrznosti poklepem

posouzeni miry degradace vrypem

posouzeni pfilnavosti povrchovych uUprav lepici paskou

posouzeni podkladu otérem

posouzeni ptidrznosti natérd mizkovou zkouskou podle CSN ISO 2409
posouzeni stavu dilatacnich spar

posouzeni vihkosti

Ke stanoveni méfitelnych vlastnosti souvisejicich se stavem podkladu

se pouzivaji metody dle:

m CSN EN 1542 pro stanoveni soudrznosti podkladu, ptidrznosti lepici
hmoty k podkladu pfiméfené postupem in situ

m CSN ISO 12 570 pro stanoveni vihkosti podkladu

m CSN ISO 7783-2 popt. CSN EN 12086 pro stanoveni difiznich viast-
nosti natér(l a nastiiki (Zkouska je potiebna pro bezpecny navrh
ETICS z hlediska $ifeni vihkosti stavebni konstr. s ETICS, podle CSN
73 0540-2 Ize odebrat vzorek vyhovujici podminkam zkousky)

m ETAG 014 pro stanoveni odolnosti hmozdinky proti vytrzeni postu-
pem in situ

Priprava podkladu - feSeni, Upravy

m provlhly — nejdfive odstranit pfi€inu, zajistit pfiméfenou ustalenou

rovnovaznou vihkost — nezateplovat

zapraSeny, Spinavy — omést, okartacovat, otryskat, zajistit vyschnuti

zvétrani, prokvétani — omést, okartacovat, otryskat, zajistit vyschnuti

mech, plisné, houby — ocistit fungicidnim prostfedkem Algosan

ostré, vystupuijici ¢asti malty — otlouci

slinuty povlak — mechanicky odstranit

mastny, zbytky odbedriovacich pfipravki — otryskat vodou s pfida-

nim detergentd, zajistit vyschnuti

m hladky podklad — zdrsnit

m omitka drolivd — mechanicky odstranit a osetfit Prince Color® PGM
(dle typu a miry poSkozeni) pfipadné nahradit omitkou Prince Co-
lor® HK 01

m omitka s vypadanymi misty — nesoudrzny material otlouci, nahradit
matridlem Prince Color® K 01 popi. Prince Color® HK 01

m umélopryskyfi¢nd omitka — oéistit

m natér spradujici — odstranit

m odlupujici se natér — odstranit, tryskat, zajistit vyschnuti

]

]

naséakavy — ocistit a napenetrovat Prince Color® PGM
nerovnosti (+1 cm) — vyrovnat vapenocementovou maltou Prince Co-
lor® K 01 popf. Prince Color® HK 01 (doba vytvrdnuti min. 14 dni)

m pravzdusné neaktivni spary a trhliny — utésnit

5.3. ZALOZENi SYSTEMU

Pfed lepenim izolantu musi byt
osazeny uréené ukoncCovaci listy
a zakladaci listy pfipadné montazni JQ@QUQ@Q
laté pro zahéajeni lepent. @) O

Nejcastéji se zalozeni systému
provadi pomoci zakladacich (soklo-
vych) profild z lehkych nekorodujicich
kov(, které se osadi dle vodorovné JOCDOUO@O O®OUOG
rysky pfedem pfipravené po obvodu O uuuuuuuu OnO uuuuuuuuuuuuuuuu C
objektu.

Ryska se pfipravi pomoci hadicové
vodovahy, laserové vodovahy nebo
pomoci nivelaéniho pfistroje. Soklovy
profil musi byt pfipevnén absolutné
vodorovne.

Upevnéni soklového profilu se
provadi tfemi hmozdinkovymi Srouby
na 1 bm. Potfebné zajisténi rovinnosti
Cela zakladacich profilll se dosahuje
pfedevS§im u nerovnych podkladd
pomoci distanénich podlozek.

Pfi zakladani v narozich a koutech
je tfeba profily upravit sefiznutim pod
Uhlem 45° (popf. jinym dle tvaru budo-
vy). Profily v koutech a narozich musi
byt feSeny jako ,pribézné“.

Vzajemné napojovani zakladacich
profild v ploSe se provadi s mezerou
min 2 mm a propojeni se docili pomo-
ci plastovych spojek.

5.4. LEPENI IZOLACNICH DESEK

Izolaéni desky se lepi na vazbu s minimalnim pfesahem 20 cm,
vzdy smérem od zakladaci listy nahoru (vyjimku tvofi oblast pod za-
kladacim profilem).

SPATNE

SPRAVNE

MultiTherm® M — D a MultiTherm® M - L

ZpUsob lepeni uréuje druh minerélniho izolantu a rovinnost podkladu.
Mineralni lamely je nutné lepit vzdy celoplosSné.

Mineralni desky podobné v zavislosti na rovinnosti podkladu.

PFi nanaseni lepici vrstvy na mineralni vinu se doporucuje, nejdfive
tence lepici hmotu desku nebo lamelu prestérkovat a potom do Cers-
tvého natahnout potfebné mnozstvi lepidla.

Celoplosné lepeni lamel: Lepici a armovaci stérkova hmota Prince
Color® Z 301 Super popi. Prince Color® Z 301 PS se nanese na pod-
klad i na lamelu a poté se zubatou stranou stahne (pouzijte hladitko
se zuby min. 10x10 mm). Vytvofena drazkova loze na podkladu a na
lamele by se méla kfizit.

Celoplosné lepeni desek: Pouziva se u rovinnych podkladd, lepici
a armovaci stérkova hmota Prince Color® Z 301 Super popf. Prince
Color® Z 301 PS se nanese po celé ploSe desky hladkou stranou ozu-
beného hladitka a poté se zubatou stranou stahne (pouzijte hladitko
se zuby min. 10x10 mm).

Ramové a bodové lepeni desek: Pouziva se u podkladli s nerovnost-
mi max. do 10mm/m (viz rovinnost podkladu), lepici a armovaci stérko-
va hmota Prince Color® Z 301 Super popf. Prince Color® Z 301 PS se
nanasi zednickou |Zici tak, aby se na ploSe desky vytvofil po obvodu
ram doplnény 2-6 body (terci). Body (terce) je tfeba vhodné umistit
s ohledem na budouci kotveni.

MultiTherm® P a MultiTherm® NEO
ZpUsob lepeni uréuje rovinnost podkladu.

Celoplosné lepeni: Pouziva se u rovinnych podklad, lepici hmota
Prince Color® Z 301 Super popf. Prince Color® Z 301 PS se nanese
po celé ploSe desky hladkou stranou ozubeného hladitka a poté se
zubatou stranou stahne (pouzijte hladitko se zuby min. 10x10 mm).
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Ramové a bodové lepeni: PouZziva se u podkladl s nerovnostmi max.
do 10 mm/m (viz rovinnost podkladu), lepici hmota Prince Color® Z 301
Super popf. Z 301 PS se nanasi zednickou Izici tak, aby se na plose
desky vytvofil po obvodu rdm dopinény 2—6 body (terci). Body (terce)
je tfeba vhodné umistit s ohledem na budouci kotveni. Je nutné, aby
bylo min. 40 % povrchu izolaéni desky EPS pfilepeno lepici hmotou
k podkladu.

5.4.1. ZASADY PRO LEPENI DESEK

PRI LEPENI JE NUTNE DODRZOVAT NASLEDUJICi ZASADY!!!

1) Prvni fada desek, usazovanych do zakladaciho profilu (odpovida-
jiciho tl. desky) musi byt tésné pfitisknuta k predni strané profilu
a nesmi jej pfesahovat ani byt zapusténa. Spara mezi zakladacim
profilem a podkladem musi byt utésnéna.

2) Pri nandseni i usazovani desek se lepici hmota nesmi dostat na
bocni strany desek.

3) Desky se musi pokladat tésné na sraz. Pripadné vzniklé mezery
(> 2 mm) je tfeba vyplnit prouzky popr. kliny z izolacniho materialu
pfipadné u EPS vypénit polyuretanovou pénou.

4) Do spar mezi jednotlivymi deskami se nesmi dostat lepici a armo-
vaci hmota, prebytecnou hmotu je treba odebrat.

5) Desky musi byt vzZdy lepeny na vazbu
v plose i na rozich objektu.

6) Styky mezi deskami nesmi kopirovatl
trhliny v podkladu, styk dvou riznorodych
konstrukci nebo misto rozdilné tl. kon-
strukce. Tepelna izolace nesmi prekry-
vat dilatacni sparu.

>100mm | | |

7) V misté vypini otvori (oken, dvefi) se desky tepelné izolace musi
umistovat tak, aby kfiZeni jejich spar bylo nejméné 10 cm od roht
téchto otvord. Vodorovné ani svislé spary mezi deskami nesmi
licovat s osténim oken a dverf.

SPATNE SPRAVNE

8) V. misté nadprazi, osténi
a parapetu lepit desku v plose
fasady s presahem. Desku na
osténi, nadprazi a parapetu
k ni prisadit.

5.4.2. UPRAVA PLOCHY NALEPENYCH
IZOLACNICH DESEK

Provadi se po zatvrdnuti lepici hmoty (tj. cca po 24-48 hod. v zavis-
losti na nasakavosti podkladu a podminkach vysychani).

Nerovnosti v ploSe u desek z polystyrenu a lamel z mineralni viny je
vhodné upravit pfebrousenim brusnym papirem pfipevnénym na dre-
véné hladitko o velikosti cca 200x500 mm. Prach po brouSeni desek
vzdy bezpodmineéné odstranit.

5.5. KOTVENI SYSTEMU

Pro kotveni (ETICS) MultiTherm® se pouziva talifovych hmoZzdinek
s plastovym, nebo kovovym trnem.

Nutnost kotveni, druh hmozdinek, jejich pocet, polohu viiéi vy-
ztuzi a rozmisténi v plose zatepleni urcuje stavebni dokumentace
(zprava statika).

Minimalni kotevni hloubka talifovych hmozdinek:
Minimalni kotevni hloubku talifové hmozdinky do nosné konstrukce
podkladu predepisuje vyrobce hmozdinek.

Obecny vypocet celkové délky hmozdinky:

hloubka kotveni v nosném konstrukci
+
eventualni stara omitka
+
lepici vrstva
+
tloustka izolaéni desky

délka hmozdinky

Doporucéené kotveni ETICS v ploSe a okrajovém pasmu:
Pldorysny tvar budovy a $itka objektu uréuji velikost okrajového
pasma.
Okrajové pasmo je 1-2 m Siroka oblast na rozich objektu, kde se
zvySuje pocet hmozdinek na 1 m2.

Sirka budovy [m] Sifka okrajového pasma [m]
do 8 1,00
8-10 1,25
10-12 1,50
12-14 1,75
pres 14 2,00

Tabulka uréujici po¢et hmozdinek v ploSe a okrajovém pasmu
vzhledem k vySce budovy H.

8m>H 8m<H<20m 20m<H<100 m
plocha | okrajové | plocha | okrajové | plocha | okrajové
pasmo pasmo pasmo

4 6-8 6 8-10 8 12-14

Nejmensi vzdalenost osazeni hmozdinky (amin) od kraji stén,
podhledd, dilataci apod. je 100 mm, neuréuje-li stavebni dokumentace
jinak.

Wylkn budovy: do A m Vidkn bodovy: Bm - 20 m
o L RE R
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5.5.1. SPECIFIKA KOTVENI DESEK A LAMEL

Z MINERALNI VLNY

Desky z mineralni viny (s vlakny orientovanymi rovnobézné k pod-
kladu) musi byt kotveny vzdy. Maji malou pevnost v axialnim sméru
(rozlupgivost).

Lamely z mineralni viny (s vlakny orientovanymi kolmo k podkladu)
mohou byt do vySe budovy H = 8 m pouze celoplo$né lepeny. Lame-
ly se kotvi pomoci talifovych hmozdinek v kombinaci s podkladnim
talitkem (2110-140 mm ). Pfipadné je mozné je kotvit jen pomoci
talifovych hmozdinek pfes zakladni (vyztuznou) vrstvu.

Z hlediska pozarni bezpecnosti (nadprazi tnikovych vychodt, po-
zarni pruhy apod.) musi byt desky i lamely z mineralni viny kotveny
pomoci talifovych hmozdinek s kovovym trnem. Vzhledem k vétsi
ploSné hmotnosti systému s mineralni vinou je nutné kotveni pomoci
talifovych hmozdinek s kovovym trnem vzdy. Hmozdinky v tomto pfi-
padé nejsou namahany pouze na tah (vlivem sani vétru) ale také na
ohyb (vlivem vy$si vahy systému).

5.5.2. OBECNE ZASADY KOTVENI

m Kotveni izolantu se provadi v rozmezi 1-3 dnud po nalepeni izola¢-
nich desek.

m Lepici hmota musi byt vzdy vytvrdla.

m Casové rozmezi souvisi s tuhnutim a tvrdnutim lepici hmoty v zavis-
losti na klimatickych podminkach.

m Hmozdinky se osazuji zpravidla pfed provedenim zakladni vyztuzné
vrstvy, neuruje- li stavebni dokumentace jinak. (Pfipady kotveni
lamel z min. viny pfes vyztuznou vrstvu nebo pfi kotveni systému
jehoz vrchni vrstvu tvofi obklad.)

5.5.3. TECHNOLOGICKY POSTUP KOTVENI

m Prameér vrtdku musi odpovidat priméru pouzivané hmozdinky.

m Vrt musi byt provadén kolmo k podkladu a jeho hloubka musi byt
o 10 mm delSi nez je (vyrobcem) pfedepsana kotevni hloubka
hmozdinky.

PFi kotveni desek z mineralnich vlaken je nutné vzdy pfed vrtanim
propichnout desku vrtakem, aby nedos$lo k poskozeni desky vytrha-
nim vlaken.

Dutinové materidly (Porotherm) a vysoce porézni materialy (Ytong)
se vrtaji bez pfiklepu.

Vrt musi byt vy¢istén od zbytkl vrtaného materialll, aby $la hmoz-
dinka lehce osadit.

Pfi zatloukani trnu je nutné postupovat tak, aby nedoSlo k poSkoze-
ni trnu nebo hmozdinky.

Talif osazené hmozdinky musi byt v roviné s povrchem izolaénich
desek.

Spatné osazena (nefunkéni) popt. zdeformovana hmozdinka nesmi
naruSovat povrch. Musi byt nahrazena pobliz osazenou funkéni
hmozdinkou.

5.6. ZAKLADNI (VYZTUZNA) VRSTVA

Pro vytvareni zakladni vyztuzné vrstvy se pouziva sklenéné ar-
movaci sitoviny vlozené do lepici a armovaci stérkové hmoty Prince
Color. Druh stérkové hmoty a druh sklenéné sitoviny jsou uréeny ve
stavebni dokumentaci.

Zéakladni vrstva musi byt provedena do 14 dnud po ukonceni lepeni
desek EPS. Pokud tato IhGta nebude dodrzena musi byt povrch desek
z EPS prebrousen, aby byla odstranéna degradovana povrchova vrstva.

Pred provedenim vyztuzné vrstvy v ploSe se provede vyztuzeni
v mistech detaill a zesilujici vyztuzeni.

5.6.1. ZAKLADNI VRSTVA V MISTECH DETAILU A ZESI-

LUJICIHO VYZTUZENI

Zakladni vyztuzna vrstva v mistech detaill a zesilujicich vyztuzeni.

Pred armovanim ploch je tfeba pfipravit vyztuzeni citlivych mist a de-
taild:
m Hrany, narozi a osténi se vyztuzi profily z plastu nebo nekorodu-

jicich kovl s nakaSirovanou armovaci sklenénou sitovinou popf.
profily z natuzené sklotextilie.

m Hrany v mistech dilataci se vyztuzi specialnim dilataénim profilem
s nakaSirovanou armovaci sklenénou sitovinou adilataéni man-
zetou. Profily je nutné pokladat zezdola nahoru s min. pfesahem
20 mm (z ddvodu stékani vody). (Pfi montazi manzetu chrarite pred
za$pinénim prouzkem polystyrenu).

m Oblasti rohi oken a dvefi se musi vzdy osadit diagonalnimi vyztu-
hami z pruht sklenéné sitoviny
o rozmérech min. 200x300 mm
(dle CSN 73 2901).

m V misté styku dvou ETICS lisi-
cich se mezi sebou jen v tepel-
né izolaénim materialu bez
pfiznané spary se musi provést
pas zesilujiciho vyztuzeni do
vzdalenosti nejméné 150 mm
na kazdou stranu od styku.

5.6.2. ZAKLADNI VRSTVA V PLOSE

m Vyztuznd vrstva se vytvari ploSnym zatlaéenim armovaci sklenéné
sité do vrstvy armovaci stérkové hmoty, nanesené ozubenym hladit-
kem (zuby velikosti min. 10x10 mm). Stérka, ktera prostoupila oky
armovaci sité, se uhladi.

m Armovaci sit se uklada obvykle shora dol(i ve svislych pasmech
s pfesahem min. 100 mm.

m Pfesah minimalné 100 mm plati i pro napojovani na vyztuzeni citli-
vych mist a zesilujici vyztuzZeni.

m Tloustka vyztuzné armovaci vrstvy se musi pohybovat v rozmezi
3 mm az 6 mm. 100 mm

m Pokud neni dosazeno minimalini 1
tloustky vrstvy 3 mm v jednom
kroku, je doporuceno v prabeé-
hu 12-48 hod. (s ohledem na
klimatické podminky) nanést
dalSi vrstvu armovaci stérky B R
v min tloustce 1 mm, nyni uz
bez sklenéné armovaci sité.

5.6.3. SPRAVNE ULOZENI SKLENENE SITE

V ZAKLADNI VRSTVE

m Sklenéna armovaci sit musi byt uloZzena bez zahybl a z obou stran
musi byt kryta stérkovou hmotou (v Zadném pfipadé nesmi lezet
pfimo na tepelné izola¢nich deskéach).

m |dedlni ulozeni je v horni tfetiné zakladni vrstvy tak, aby struktura
armovaci sité nebyla prokreslena do povrchu armovaci stérky.

m Minimalni kryti armovaci sité je v misté pfesahd sitoviny 0,5 mm,
v ostatnich mistech 1 mm.

Zvy$eni odolnosti ETICS proti mechanickému po$kozeni (v oblas-
tech vchod(, priichodU, sokll apod.) je mozné zajistit dvojim vyztu-
Zenim zéakladni vrstvy pomoci: a) bézné sklenéné armovaci sitoviny
nebo b) pouzitim kombinace pancérové sitoviny a bézné sitoviny. Pfi
pouziti pancéfové sitoviny se jednotlivé pasy tkaniny ukladaji v za-
kladni vrstvé bez presah(l. Pfi dvojitém vyztuzeni zakladni vrstvy se
druha vrstva nanasi az po vyschnuti prvni vrstvy min. po 24 hod.

Pozadavek na rovinnost zékladni vrstvy doporugeny die CSN
73 2901:
Doporucuje se, aby hodnota odchylky rovinnosti na délku jednoho
metru nepfevySovala hodnotu odpovidajici velikosti maximalniho zrna
omitky zvySenou o 0,5 mm.

Priklad: Prince Color® Multiputz ZA 2,0 max. odchylka na jeden b. m.
méreno lati je 2,5 mm

Pokud se provadi tésnéni tmelem v Urovni zakladni vrstvy, je nutné
v zakl. vrstvé pfi jejim provadéni vytvofit sparu o Sifce a hloubce po-
tfebné pro uréeny tmel.

Pokud se osazuji dekorativni prvky, lepi se obvykle az na dokon-
¢enou a vyzralou zakladni vrstvu. Spara po jejich obvodu se obvykle
tésni pruznym tmelem.
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5.7. KONECNA POVRCHOVA UPRAVA

Skladba, druh, struktura, barevny odstin kone¢né povrchové Gpravy
je uréen stavebni dokumentaci.

Konec¢nou povrchovou Upravu zateplovacich systémud MultiTherm®
mohou tvofit mineralni omitky s fasadnim natérem, pastovité probar-
vené omitky bez natéru i s natérem, mozaikové omitky popf. obklado-
vé materidly.

Z hlediska zatizeni systému pohlcenym teplem se nesmi pouzivat
odstiny jejichz index HBW je niz$i nez 30. Indexy jsou uvedeny ve
vzorkovnicich u kazdého bar. odstinu. Vrchni vrstva omitky absorbuje
sluneéni zareni a dochazi k jejimu zahfivani. Tepelna izolace systému
oddéluje vrchni tenkou vrstvu od spodni masivnéjsi konstrukce a tim
znemozniuje jeji ochlazovani. Z uvedené skute€nosti vyplyva nebezpedi
Sokovych zatizeni napft. v letnich mésicich pfi prudkém ochlazeni des-
tém. Neni mozné pouzivat barevné tény s nizkym indexem HBW (malou
odrazivosti svételného zareni) hrozi moznost tvorby poruch systému.

Pred nanasenim omitky se provede pfislusna penetrace odpo-
vidajici skladb& povrchové Upravy. Penetrace se nanasi valeCkem
nebo Stétkou a pfi aplikaci je nutné postupovat v souladu s platnym
technickym listem daného vyrobku. V pfipadé, kdy pfi strukturovani
omitky maze dojit k proskrabnuti az na zakladni vrstvu je nutné po-
uzivat penetraéni natér jehoz barevny odstin odpovida barevnému
odstinu omitky.

Pred samotnou aplikaci se omitky dikladné promichaji poma-
lubéZnym misidlem a provede se kontrola druhu, zrnitosti, barevnych
odstinG a Sarzi omitek. Omitky se nanasi zpravidla ru¢né nerezovym
hladitkem v tloustce zrna od shora dold na suchy neznecistény
zpenetrovany podklad (¢asovy odstup dle platnych technickych listl
pFislusnych vyrobka). lhned po natazeni resp. po kratkém zavadnuti
se provadi strukturovani pfimoc¢arym nebo krouzivym pohybem (dle
dané struktury omitky). Pohledové ucelené plochy je nutné provadét
v jednom pracovnim zabéru (mokré do mokrého). Pferuseni prace se
pfipousti pouze na hranici dvou barevnych ploch, na narozi a na jinych
vodorovnych a svislych hranach. Ukonéeni a napojeni barevnych od-
stin( v ploSe se provadi pomoci papirové pasky.

Pfipadna fasadni natérova hmota se na omitky nanasi nejlépe
véaleckem (Gasovy odstup dle platnych technickych listh pfislusnych
vyrobku).

Praktické poznamky

Naradi pouzivejte vzdy nerezové.

Nepracovat za deste, pfi teplotach pod +5 °C a nad +25 °C dale za
silného vétru, nebo pfimého sluneéniho zareni.

Pfi omitani nanasejte vzdy jen mnoZzstvi, které je mozné zpracovat s ohle-
dem na strukturovani a napojovani zplsobem ,mokré do mokrého*.

V pfipadé velkych ploch a nedostate¢ného mnozstvi pracovniku je nut-
né plochy pfedem rozdélit na jednotlivé Useky a ty potom ,natahnout
mokry do mokrého” nepferusované v jednom pracovnim postupu.
Cerstvé omitky je nutné chrénit min. 24 hodin pfed pisobenim nepfiz-
nivych povétrnostnich vlivQ.

Omitky se strukturovanym povrchem natahovat zasadné v tl. zrna
jinak neni mozné je kvalitné vystrukturovat.

U barevnych pastovitych omitek pouzivejte na jedné barevné ploSe
kbeliky stejné Sarze.

Odstin téze barvy, ale jiné vyrobni Sarze se mlize nepatrné lisit.
Pokud je nutné pastovité omitky fedit, musi se fedit vSechna védra
stejného barevného odstinu stejnym mnozstvim. Silikatové pastovité
omitky a silikatové natéry se nesmi fedit vodou je mozné je fedit jen
materialem Relius Silat Grund.

6. PODMINKY PRO SKLADOVANI
KOMPONENT SYSTEMU

Vyrobky pro ETICS se pfepravuji a skladuji v pdvodnich obalech.
PFi skladovani musi byt dodrzovany pokyny pro skladovani a téz dodr-
Zena |lhuta pro skladovani.

Nakladani s odpady a jejich likvidace musi probihat v souladu se
zvlastnimi predpisy.

Obecné pozadavky na zptisob skladovani

Suché praskové smési se skladuji na paletach nebo vyvyseném misté
chranéném pred vihkosti.

Tekuté a pastovité hmoty nesmi byt vystaveny mrazu, pfimému slu-
ne¢nimu zafeni nebo nadmérnym teplotam.

Desky z pénového polystyrenu i z mineralnich vlaken skladovat nale-
zato do vysky stanovené vyrobcem. Desky z EPS musi byt chranény
pred UV zafenim a plUsobenim organickych rozpoustédel. I1zolant je
vhodné skladovat v suchych, krytych a vétratelnych skladech popf.
pfistfeScich a pfi manipulaci je nutné ho chranit pfed mechanickym
poskozenim, zejména rohy a hrany desek a lamel.

Hmozdinky chranit pfed mrazem a UV zafenim.

Vyztuzna sitovina se skladuje v rolich nastojato, chranéna pred UV
zarenim. Nikdy nesmi byt skladovana nalezato kfizem pres sebe. Do-
chézi k trvalym deformacim sitoviny.

Pomocné prvky: zakladaci, ztuzujici, dilata¢ni, ukonéujici a jiné profily
se skladuji na rovné podlozce s vylou¢enim jejich deformace.

U tmeld, polyuretanovych pén, tésnicich pasek, krycich pasek apod.
je tfeba fidit se pokyny vyrobce.

7. KONTROLA PROVADENI

V&eobecné pokyny pro provadéni kontroly popisuje norma CSN
73 2901 — Provadéni vnéjSich tepelné izolanich kompozitnich sys-
téma (ETICS).

Systém kontroly se dokumentuje a obsahuje zejména:

m povinnosti a odpovédnosti mezi vSemi pracovniky, ktefi se u€astni
provadéni véetné vymezeni nezdvislosti pracovnikl u¢astnych na
zavadéni preventivnich opatfeni zabranujicich vyskytu neshod
a provadéjici identifikaci a vedeni zadznam0 o snizené jakosti;

m postupy a podminky pfi pfejimce a kontrole podkladu;

m postupy a podminky prejimky, skladovani souc¢asti ETICS a mani-
pulace se sou¢astmi ETICS;

m postupy pro realizaci napravnych opatfeni, pokud byly zjistény ne-
shody pfi provadéni ETICS nebo neshody vlastnosti ETICS a pre-
ventivnich opatfeni vedoucich k omezeni neshod;

m postupy pro vedeni zaznamu poskytujici diikazy o plnéni pozadav-
ki podle dokumentace ETICS, projektové nebo stavebni dokumen-
tace.

Soucasti systému kontroly provadéni ETICS je KZP (Kontrolni
a ZkuSebni Plan) zpracovany pro konkrétni realizaci.

7.1. PROVADENI KONTROLNI CINNOSTI

Rozsah a €etnost kontrolni ¢innosti uréuje KZP zpracovany pro danou
realizaci.

1) Pfed zahajenim provadéni musi byt provedena kontrola soucasti

a pfislusenstvi ETICS:

— jestli odpovidaji specifikaci vyrobce ETICS, stavebni dokumenta-
ci a zda neni prekro¢ena doba jejich skladovatelnosti, dale jejich
mnozstvi a stav.

Tato kontrola mUze byt nahrazena systémem dil¢ich kontrol po-

tfebnych soucasti a pfisluSenstvi ETICS prfed zahajenim kazdé

technologické operace.

Shoda uzivanych soucasti a pfislusenstvi ETICS se specifikacemi

vyrobce ETICS a se stavebni dokumentaci se kontroluje také v pri-

béhu technologickych operaci.

2) Pred, v pribéhu a po uzavieni rozhodujicich technologickych etap
(operaci) se kontroluje dodrzovani pozadavku souvisejicich s klima-
tickymi podminkami, uvedenymi v odstavci poc¢asi a podstatné body
ovliviujici spravnost provedeni konkrétni technologické etapy.

Doporuéeny pfedmét kontroly u jednotlivych rozhodujicich operaci
popisuje nasledujici tabulka.
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Technologicka
operace

Provadéni kon-
troly

Predmét kontroly

Priprava
podkladu pro
ETICS

Po technolog.
operaci

m spinéni pozadavki
na podklad viz odst.
podklad

Lepeni
fasadniho
izolantu

Pred technolog.
operaci

V pribéhu
technolog.
operace

Po technolog.
operaci

m tloustka tepelného
izolantu pfitomnost
uréeného pfrislusenstvi

m tloustka tepelného
izolantu pfitomnost
uréeného oplechovani

m tloustka tepelného
izolantu rozmisténi lepici
hmoty a plocha, kterou
je izolant pfilepen

m tloustka tepelného
izolantu

m velikost spar mezi
deskami a jejich
pfipadna uprava

m vazby desek v ploSe
a na narozich

m spravné provedeni,
vylepeni izolantu
v oblasti vyplni otvoru
v&etné uréenych
tl. izolantu na osténich

m dodrzeni puvodnich
dilataénich spar

m pfitomnost uréeného
pfislusenstvi ETICS

m rovinnost a celistvost
vrstvy tepelné izolace

Kotveni
hmozdinkami

Pfed technolog.
operaci

V pribéhu
technolog.
operace

Po technolog.
operaci

m pfitomnost uréenych
hmozdinek
m druh a primér vrtaku

m zpUsob vrtani
a osazovani

m pocet a rozmisténi
hmozdinek

m osazeni a pevnost
uchyceni hmozdinek

Provadéni
zakladni
(vyztuzné)
vrstvy

pfed technolog.
operaci

v prabéhu
technolog.
operace

po technolog.
operaci

m Cistota a vlihkost tepelné
izolace

m pfitomnost uréeného
pfislusenstvi ETICS
véetné oplechovani

m pfitomnost pfipadné
uréeného zesilujiciho
vyztuzeni ETICS

m pfitomnost diagonalniho
vyztuzeni

m kontrola vyztuzeni
citlivych mist a detaill
(hrany v oblasti narozi,
osténi, dilataci apod.)

m pfesahy pasu sklenéné
sitoviny

m ulozeni sklenéné
sitoviny bez zahybu

m dodrzovani technologic-
kych prestavek

m kryti sklenéné sitoviny
stérkovou hmotou

m celkova tloustka zakl.
vrstvy

m rovinnost zakl. vrstvy

Provadéni pred technolog. m Cistota a vlhkost zakl.
koneéné operaci vrstvy

Qovrchové m pfitomnost uréeného
upravy penetraéniho natéru

po technolog. m struktura a barevnost

operaci

V pribéhu celé montaze se sleduje

m dodrzovani pozadavkl souvisejicich s klimatickymi podminkami
m dodrzovani uréenych feseni konstrukénich detaill

m kvalita jednotlivych provadénych praci

Odborné provadéni ETICS MultiTherm® je dano Technologickym
predpisem, ktery je soucasti certifikace celého systému.

Koneény odbératel ETICS MultiTherm®, tedy firma provadéjici mon-
tdz tohoto systému je povinna se seznamit s aktualnim Technologic-
kym predpisem MultiTherm® a dodrZovat navody, zasady a ustanoveni
v ném popsana.

Podstatnou zasadou je i provadéni kontrolni ¢innosti v souladu
s normou CSN 73 2901.

ETICS MultiTherm® miZe provadét jen ten zhotovitel, ktery ma
pro uvedenou &innost opravnéni, a jehoz pracovnici jsou proskoleni
firmou BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o.

Soucasti proskoleni je i provadéni kontrolni ¢innosti. Zaskolenym
firmam — jejich pracovnikim jmenovité je vydavano BASF osvédceni
popf. certifikat (s platnosti 1 roku ) prokazuijici jejich zaskoleni.

8. UZIVANI A UDRZBA ETICS

Uzivatelé a provozovatelé jsou seznameni se Skodlivosti svévol-
nych zasah( do ETICS.

Je zakadzana neodborna montaz televiznich, satelitnich antén a ji-
nych prvku. Dodate¢né montaze je tieba vzdy odborné zajistit tak, aby
se zamezilo vnikani vody do systému a jejimu dal§imu poSkozovani
a degradovani ETICS.

Je nutné zajistit ETICS pravidelnou udrzbu a péci podobné jako
ucelenému stavebnimu objektu.

Zejména je nutné kontrolovat klempifské prvky a styky s navazuji-
cimi konstrukcemi (nejméné 1x za rok), zajistit funkénost téchto mist
a zamezit vnikani vody do ETICS. Je vhodné vést zapis a fotodoku-
mentaci o téchto kontrolach pro pfipad reklamace ETICS.

O ETICS se nesmi opirat snih.

Nutnost Gdrzby povrchové Upravy je zpUsobena dlouhodobym pu-
sobenim poveétrnostnich vlivd popfipadé mechanickym poskozenim &i
znedisténim.

Cisténi omitek za sucha — odstranéni mechanickych negistot volné
ulpivajicich na fasadé. Ometeni smetakem, vysati vysavacéem se sme-
tdkovym nastavcem.

Cisténi omitek za mokra — odstranéni znegisténi pevné ulpivajiciho
na fasadé. Musi byt provedeno tak, aby nedoslo k rozmazani nedistot,
odfeni poskrabani ¢i jinému poskozeni vrchni omitky nebo omitky
s natérem. Pouziva se omyti pitnou vodou pfipadné s pfidavkem
bézného saponatu, pfi nizkém tlaku za pomoci tlakového CEisticiho
pfistroje (teplota vody max. 35 °C). Vhodnost Eisticiho pfistroje jeho
pfisluSenstvi a pracovni postup konzultujte s vyrobcem pfistroje popf.
s provadéci firmou. Je nutné zajistit aby voda nevnikla pod omitku a do
systému zejména v mistech napojeni na navazujici konstrukce (okna,
dverfe, oplechovani aj.).

Cisténi omitek kyselinami, hydroxidy nebo abrasivy nedoporugu-
jeme.

Do bézné udrzby spada i zména ¢i obnova vzhledu fasadnim naté-
rem, je tfeba vSak dbat na vzajemnou slucitelnost pouzitych materialt
a na pozadavky na soudrznost a pevnost podkladu.

Vétsi opravy a renovace fasad jiz spadaji do odborné &innosti.
V tomto pFipadé je vhodné kontaktovat dodavatele ETICS a konzulto-
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vat s nim pozadavky na opravu. Vyrobce ETICS je schopen navrhnout
nejvhodnéjsi skladbu materidl( a nejvhodnéjsi technologii provadéni
z hlediska maximalniho zachovani funkénosti celého systému.

9. BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI
PRI PRACI

Za dodrzovani bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, dale téz za
udrzbu a revize strojd, véetné el. naradi a dalSich pomlcek zodpovida
provadéci firma.

Zejména musi zajistit:

m pro kazdého pracovnika véechny pracovni a ochranné pomdacky pro
montaz zatepleni

m poradek na skladce materialu a v jejim okoli

m proskoleni pracovnikl z dodrzovani BOZP, vcetné prace s el. pfi-
stroji a zafizenimi

.,.-.
m

pr] O

g

Panelovy dim
Liberec, Aloisina Vysinka

Rodinny dim
Frydek Mistek

m dodrzovani pfedpistt BOZP vcetné prace s el. pfistroji a zafizenimi
m kontrolu leSeni, prac. ploin, stavebnich vytahl a jinych zafizeni
m dodrzovani aktualné platnych predpist vyhlaSek SUBP a SBU.

10. VSEOBECNA USTANOVENI

BASF Stavebni hmoty Ceské republika s.r.0. si vymiriuje pravo pro-
vadét zmény a Upravy tohoto Technologického pfedpisu v navaznosti
na aktualni zmény legislativy, zmény ve vyrobnim programu a s ohle-
dem na nejnovéjsi technické a odborné poznatky v oboru.

Vydanim nového Technologického predpisu pozbyva staré plat-
nost.

Nedilnou souéasti technologického predpisu MultiTherm® jsou
pfislusné technické a bezpeénostni listy jednotlivych vyrobkl a také
technické detaily provedeni, které je mozné zdarma obdrzet u spo-
le¢nosti BASF Stavebni hmoty Ceska republika, popt. jsou volné ke
stazeni na firemnich internetovych strankach www.basf-sh.cz.

Rodinny diim
Praha 4, Hrngife-1

BD Dobrovského
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Referenc¢ni stavby

Referencni stavby

Obytny dim
Lanskroun

Obytny dim
Bystrice pod Hostynem

Panelovy dim
Opava

Bytovy diim
Zidlochovice

Bytovy dim
Chrudim

Panelovy dim
Chrudim

Bytovy dim
Zidlochovice
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— vykresova dokumentace

Zateplovaci systém
— tepelny izolant polystyren nebo mineraini vata

findIni povrchovd dprava

armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER

s vloZenou armovaci tkaninou
tepelnj izolant (EPS 70 NEO, EPS - fasddni, MW - fasddni)

lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
popf. Prince Color Z 301 PS

upravenj podklad
svisld nosnd konstrukce

"‘ '
A K RSTATIHR
AL LA AT
.:t,g,"'i.,""' i QQ\\
o B
.3 0%
00828
& 'QQQQQ‘ &
: ROX%
/?‘ ng%g% < armovaci tkanina R 131 A

N%
| Kotvic! talfovd hmozdinko
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— vykresova dokumentace

Zalozeni zateplovaciho systému soklovou listou
— nezatepleny suterén

REZ STENOU V SOKLOVE CASTI

. findlnf povrchovd Gprava
+— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
s vloZenou armovaci tkaninou

tepelny izolant
(EPS 70 NEO, EPS - fastdni, MW — fastdni)

lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
prip. Prince Color Z 301 PS

upraven§ podklad
svisld nosnd konstrukce

[UT

./.
) .
l—

: / . ' A sodadact (soklova) fista
, / : i s okapntkou
: / _ ' Expanznf (bobtnajici) tésnici péiska
/ xtrudovany polystyren

€ y p )y
S Vvrstvou pias etonu

prané Fiéni_kamenivo

}
\\
N
\\

prefabrikovany obrubnik
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— vykresova dokumentace

Armovani rohil objekti
Napojeni hromosvodu

PUDORYS STENY
-ROH OBJEKTU

—
.
/—/ f— findini povrchovd Gprava

%I: armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER

; ) s vloZenou armovaci tkaninou

e tepeln§ izolant

| (EPS 70 NEO, EPS - fasddni, MW — fasddni)
—

lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
prip. Prince Color Z 301 PS
upravenj podklad

1 svisla nosnd konstrukce

Rohovd lista s armovaci tkaninou

— findlni povrchova Gprava
— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
s vloZenou armovac tkaninou
NAPOJENT HROMOSVODU — tepelny izolant
(EPS 70 NEO, EPS - fasddnf, MW — fasddni)
— lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER

pfip. Prince Color Z 301 PS
— upraveny podklad

— svisld nosnd konstrukce

Stavajici dchytka
Ptdorys \ " Prodlouzent {chytky
X.—H— = Flﬁ\, Stavajici uchyceni
uzemn&ni hromosvodu
1O KOk

/' <O
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— vykresova dokumentace

Zalozeni zateplovaciho systému
— balkony a terasy | a Il

a— findinf povrchovd Gprava

\— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
s vioZenou armovaci tkaninou

L tepelnf izolant (EPS 70 NEO, EPS - fasddni, MW - fosddni)

— lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
pFip. Prince Color Z 301 PS
— upraveny podklad

{L— svisld nosnd konstrukce

- zakladaci (soklovd) lista
s okapnitkou
~Bobtnajici tésnici pdska

extrudovany polystyren
s vrstvou pasfgefonu

BALKONY, TERASY I

-REZ

S

min. 300mm

spddovd konstrukce balkonu
hydroizolace balkonu

| — findint povrchovd (prava
BI}LKONY’ TERASYI o — amoyaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
-REZ s vloZenou armovaci tkaninou
=1 — tepelnf izolont gps 70 NEO, EPS, - fastidn, MW — fasddni)
—4 I;piciptmel Cnrllce Z()(%(())r1 ZP S301 SUPER
\ ip. Prince Color
—puppraveny podklad
——— svisld nosnd konstrukce

stérkovd izolace Prince Color IZOL B
silikonovd_t&snici hmota Prince Color FM-S
t&snici pdska Prince Color 1Z0L BAND

ker. dlaZdice spdrované

flexibilni spar. hmotou Prince Color FM—FX
flexibilni_lepidio Prince Color 7 301 FX

— stérkovd izolace Prince Color IZ0L B
spddovy beton Prince Color EBF Specidl

Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm® — vykresova dokumentace

?m proti oddtfik. vod&

\

hydroizolace balkonu
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— vykresova dokumentace

Dilataéni profily

DILATACE QBJEKTU - PUDORYS STENY
- ROVNA STENA

[ findIni povrchova (prava

— orn]ovom tmel Prince Color Z 301 SUPER
vioZenou armovaci tkaninou

tepeln§ izolant
(EPS 70 NEO, EPS — fasddni, MW - fasadni)
lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER

Fip. Prince Color Z 301 PS
— upraveny podklad
— svisld nosnd konstrukce

[ dilatagni lita
\‘ﬁ\ mikroporézni pryZ
\ ru/nd, \#p

Pinerain? vata)

m/ i 1;

Y

U\

DILATACE OBJEKTU - PUDORYS STENY

-ROH OBJEKTU
pruznd vypl
(minerdinf vata)
mlkroporeznl pryz
dllotoénl lista
<]
<
)

=IAVANA
@ﬁnolm povrchovo (prava

a1 armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
S vIozenou ormovom tkaninou
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te’feln7y izolant

EPS 70 NEO, EPS — fasddni, MW — fasddni)
i Ieplm tmel Prince Color Z 301 SUPER

1| prip. Prince golo({ [ 301 PS

1~ uproveny po

— svisld nosnd konstrukce
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Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

— vykresova dokumentace

Detail osténi I, I

— findInf povrchova dprava
— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
s vloZenou armovaci tkaninou

. " — tepeln§ izolant (EPS 70 NEO, EPS - fasddni, MW — fasddni)
PUDORYS OKNA - DETAIL OSTENI 1 — lepict tmel Prince Color 7 301 SUPER

prip. Prince Color Z 301 PS

Rohovd li$ta s armovaci tkaninou B g\ﬁgl](\]/e%sﬁgdt?r?strukce

Odlamovaci lista APU (kryci folie okna)

nebo trvale pruzng tmel (Prince Color FM=S)\ [} ‘ I J I
k Ef 4

okenni_profiy

— findInt povrchova dprava
— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER

PUDORYS OKNA - DETAIL OSTENI II s vIoZenou ormovom tkaninou
eFPen7y izolant
. EPS 70 NEO, EPS - fastdnf, MW - fasddni)
Oplechovani parapetu — Iep|C| tmel Prince Color Z 301 SUPER
prip. Prince Color Z 301 PS
) — upraveny podklad
— svisld nosnd konstrukce

Rohovfi lista s armovaci tkaninou -; J I

Odlamovaci listh APU (kryci félie okna)

nebo trvale pryznj tmel (Prince Color FM—S)X x: )
N
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Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

— vykresova dokumentace

Detaily parapetu a nadprazi
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~§ * 3 — findIni povrchova Gprava
(o) 4 if bl armovact tmel Prince Color Z 301 SUPER
N 5 % s vloZenou armovaci tkaninou
2 ﬁ | —e—kH— tepelny izolant (EPS 70 NEO, EPS - fasddni, MW - fasédni)
g, ’ - lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
> 3 | prip. Prince Color Z 301 PS
| j = upraveny podklad
@E \ o - mi— svisld nosnd konstrukee
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§ A Rohovy profil okapovy s armovaci tkaninou
=
> NI Odlamovaci ligla APU (kryci félie okna)
nebo trvale pruzng tmel (Prince Color FM-S)
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o Tepelnd Jizolace Tasnic! piiska
.'C-B' o Parapet
N - PR ESRSN / M
~E : | min.30mm
go | /—/_:.— findIni povrchova Gprava
‘O I s— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
2 ] | 1| s vloZenou armovaci tkaninou
i |t tepelng izolont
2 |~ e—+H— tepelny izolan
- ¥ il (EPS 70 NEO, EPS — fasddni, MW - fasddni
—
‘ S lepici F’)tmel Pgnlce (Z)o§>61ZP38101 SUPER
— Fip. Prince Color
‘ i puproven)? podklad

svisld nosnd konstrukce



Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

— vykresova dokumentace

Ukonéeni zateplovaciho systému u odvétrané stiechy

DETAIL UKONCENI - REZ
Vzduchovd mezera

— findIni povrchova Gprava
— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER

s vloZenou armovaci tkaninou

H— tepelny izolant

(EPS 70 NEO, EPS - fasadni, MW — fasddni)

lepici tmel Prince Color Z 501 SUPER
prip. Prince Color Z 301 PS
upraveny podklad

svisld nosnd konstrukee
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Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

— vykresova dokumentace

Ukonceni zateplovaciho systému u podbité stiechy

DETAIL UKONCENI U PODBITI - REZ

#— findni povrchovd Gprava

—ormovoci tmel Prince Color Z 301 SUPER 7\
| s vloZenou armovaci tkaninou ‘

tepelny izolant | \ /
(EPS 70 NEO, EPS - fastdni, MW — fasadni) \

lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER
ptip. Prince Color Z 301 PS

upraveny podklad

svisld nosnd konstrukce
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Fasadni zateplovaci systémy MultiTherm®

— vykresova dokumentace

Ukonceni zateplovaciho systému u atiky
Bocéni ukonceni u §titu stfechy

DETAIL ATIKY - REZ 3(5,24%)
T\
/’N‘//\ min. 30mm
: Tésnici éﬁsko

lechovd pfipon

min. 30mm

extrudovany polystyren
s vrstvou plastbe
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q— findinf povrchovd Gprava

s— armovaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
d1 s vloZenou armovaci tkaninou

41— tepelny izolant
il (EPS 70 NEO, EPS - fasédni, MW — fasddn?)

i Ll lepict tmel Prince Color Z 301 SUPER

W24 | | pfip. Prince Color Z 301 PS
upravenj podklad

svisla nosnd konstrukce
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findIni povrchovd Gprava
armoyaci tmel Prince Color Z 301 SUPER
s vloZenou armovaci tkaninou

tepelnj izolant

(EPS 70 NEO, EPS - fasdnf, MW — fasddni)
lepici tmel Prince Color Z 301 SUPER

ptip. Prince Color Z 301 PS

upraveny podklad
svisld nosnd konstrukce

zakladact (soklovd) lista
s okapnickou
Expanzni_(bobtnajici) tésnici paska
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PRINCE COLOR

To nejlepsi reseni pro Vas od
BASF Construction Chemicals

Na stavbach i v primyslu se denné setkavate s nasimi produkty a Spickovymi Sidlo firmy

BASF Stavebni hmoty
Ceska republika s.r.o.
K Majovu 1244

technologiemi:

PRINCE COLOR® — zateplovaci systémy, lepidla na obklady, sparovaci hmoty, 537 01 Chrudim

v . . tel.: +420 469 607 111
malty, potéry, sanaéni hmoty fax: +420 469 607 112
EMACO® - sanace a oprava betonovych a zelezobetonovych konstrukci e-mail: info.cz@basf.com

MASTERSEAL® — stérkové izolace proti vodé, povrchova Uprava konstrukci internet: www.basf-sh.cz

MASTERFLEX® — tésnici tmely, injektaze proti vodé

MASTERFLOW?® — piesné zalivkové hmoty, montazni a fixaéni hmoty Zakaznicky servis

® , . . Y . . (pfijem objednavek)
MASTERTOP® — podlahové systémy do prumyslu a ob&anské vybavenosti tel.: +420 469 607 160
MBrace® — zesilovani konstrukci uhlikovymi lamelami a tkaninami fax: +420 469 607 161

+420 469 607 118

PCI® — lepidla na obklady a dlazby, vodotésné izolace, spravkové hmoty, e-mail: objednavky.cz@bast.com

komplexni technologie bazénd

CONIDECK?® - pfimopojizdéné a pochlzné hydroizolaéni systémy na bazi strojné
nebo ru¢né aplikované polyuretanové membrany

CONIROOF® — strojné stfikané polyuretanové membrany na stfechy vsech tvar(
CONIPUR?® — strojné aplikované polyuretanové membrany k izolaci mostovek

a chodnikud

UCRETE® - podlahy pro potravinarsky a farmaceuticky priimysl

GLENIUM® — pfisady do betonu pro prefabrikaci a trasportbeton

BASF je nejvétsi chemickou spolecnosti na sveté. Vyrobni skala saha od chemikalir,

plastt, pres prislusenstvi, zemédélské vyrobky a cisté chemikalie aZ po ropu a zemni
plyn. Jako spolehlivy partner pro takrka veskery primysl predstavuji vysoce kvalitni

vyrobky a inteligentni komplexni feSeni koncernu BASF ucinnou pomoc pro snahu
zdkaznikd byt uspésnéjsi. BASF vyviji nové technologie a vyuZiva je k otevieni dalsich B ASF
novych moznosti trhu. Vzdjemnou kombinaci spolecenské odpovédnosti, ochrany

Zivotniho prostredi a hospodarského uspéchu prispiva k tvorbé lepsi budoucnosti. Vice

informaci najdete na www.basf.com. The Chemical Com pany

Vydano: fijen 2007 (dotisk): kvéten 2009
Novym vydanim pozbyva staré platnost.



